	TEHNIČKA ŠKOLA

Slavonski Brod
	Naziv vježbe:

Upravljanje korekcijom radijusa alata
	Vježba 1

	
	
	List: 1/4

	Naziv objekta
	Naziv dijela
	Crtež broj
	Dimenzije pripremka
	Vrsta materijala
	Masa

(kg)
	Upravljačka

jedinica
	Stroj

	Praktikum - NUAS
	PLOČA
	A1
	24×50×50
	AlCu5Mg1
	0.1
	SINUMERIK D840
	EMCO PC MILL 55


Cilj vježbe: 

Cilj vježbe je pokazati svrhu korekcije alata na primjeru izrade konture gdje je potrebno ostvariti mjere zadane individualnom tolerancijom. 
Zadatak:

Iz pripremka dimenzija 24×50×50 potrebno je izraditi predmet prema crtežu. U tu svrhu izraditi kompletnu tehnološku dokumentaciju, izvršiti simulaciju izrade programom WIN NC, a zatim izraditi predmet na glodalici EMCO PC MILL 55.
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	TEHNIČKA ŠKOLA

Slavonski Brod
	OPERACIJSKI  LIST
	Vježba 1

	
	
	List: 2/4

	Naziv objekta
	Naziv dijela
	Crtež broj
	Dimenzije pripremka
	Vrsta materijala
	Masa

(kg)
	Upravljačka

jedinica
	Stroj

	Praktikum - NUAS
	PLOČA
	NUAS-G-3
	24×50×50
	AlCu5Mg1
	0.1
	SINUMERIK D840
	EMCO PC MILL 55

	

	Operacija/

zahvat
	Naziv operacije i zahvata, skica
	Rezni, stezni i mjerni alat
	v
	n
	s
	a
	i
	tpz
	t1

	
	
	
	m/min
	min-1
	mm/min
	mm
	-
	min
	min

	10
	PRIPREMNE RADNJE
	
	
	
	
	
	
	
	

	10/10
	Pripremiti stroj
	
	
	
	
	
	
	5.0
	

	10/20
	Izmjeriti i pripremiti alate
	(na stroju)
	
	
	
	
	
	10.0
	

	10/30
	Izmjeriti i stegnuti pripremak
	pomično mjerilo, škripac
	
	
	
	
	
	1.0
	

	10/40
	Postaviti nul točku obratka
	pomično mjerilo
	
	
	
	
	
	1.0
	

	20
	PORAVNATI POVRŠINU
	
	
	
	
	
	
	
	

	20/10
	Glodanje
	čeono glodalo Ø40
	200
	1600
	450
	1
	1
	
	0.5

	30
	IZRADA KONTURE
	
	
	
	
	
	
	
	

	30/10
	Glodanje ravnih utora
	utorno glodalo Ø12 
	83
	2200
	160
	2
	1
	
	1.2

	40
	ZAVRŠNE RADNJE
	
	
	
	
	
	
	
	

	40/10
	Otpustiti obradak
	
	
	
	
	
	
	0.5
	

	40/20
	Očistiti obradak
	
	
	
	
	
	
	1.5
	

	40/30
	Kontrola ostvarenih dimenzija 
	pomično mjerilo
	
	
	
	
	
	2.0
	


Napomena: 
Izraditi predmet sa korekcijom D1 u koju je upisan nazivni promjer glodala, tj. D1=6.
Nakon toga izmjeriti ostvarene dimenzije predmeta i u parametar za radijus glodala upisati stvarnu vrijednost.
	TEHNIČKA ŠKOLA

Slavonski Brod
	PLAN STEZANJA
	Vježba 1

	
	
	

	Naziv objekta
	Naziv dijela
	Crtež broj
	Dimenzije pripremka
	Vrsta materijala
	Masa

(kg)
	Upravljačka

jedinica
	Stroj

	Praktikum - NUAS
	PLOČA
	NUAS-G-3
	24×50×50
	AlCu5Mg1
	0.1
	SINUMERIK D840
	EMCO PC MILL 55
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	TEHNIČKA ŠKOLA

Slavonski Brod
	PLAN ALATA
	Vježba 1

	
	
	List: 3/4

	Naziv objekta
	Naziv dijela
	Crtež broj
	Dimenzije pripremka
	Vrsta materijala
	Masa

(kg)
	Upravljačka

jedinica
	Stroj

	Praktikum - NUAS
	PLOČA
	NUAS-G-3
	24×50×50
	AlCu5Mg1
	0.1
	SINUMERIK D840
	EMCO PC MILL 55


	Red. broj
	Korekcija
	Naziv alata, oznaka
	Držač alata
	Broj oštrica
	Mjerenje alata (mm)
	Napomena

	
	
	
	
	
	Dužina
	Polumjer
	

	1.
	T1 D1
	čeono glodalo Ø40
	SK
	6
	72.995
	20
	

	2.
	T5 D1
	utorno glodalo Ø5
	SK
	2
	68.550
	2.5
	

	
	
	
	
	
	
	
	


	TEHNIČKA ŠKOLA

Slavonski Brod
	PLAN REZANJA
	Vježba 1

	
	
	List: 3/4

	Naziv objekta
	Naziv dijela
	Crtež broj
	Dimenzije pripremka
	Vrsta materijala
	Masa

(kg)
	Upravljačka

jedinica
	Stroj

	Praktikum - NUAS
	PLOČA
	NUAS-G-3
	24×50×50
	AlCu5Mg1
	0.1
	SINUMERIK D840
	EMCO PC MILL 55


Poravnavanje površine:
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Izrada konture:



	TEHNIČKA ŠKOLA

Slavonski Brod
	PROGRAMSKI LIST
	Vježba 1

	
	
	List: 4/4

	Naziv objekta
	Naziv dijela
	Crtež broj
	Dimenzije pripremka
	Vrsta materijala
	Masa

(kg)
	Upravljačka

jedinica
	Stroj

	Praktikum - NUAS
	PLOČA
	NUAS-G-3
	24×50×50
	AlCu5Mg1
	0.1
	SINUMERIK D840
	EMCO PC MILL 55


N10 ; NAZIV VJEZBE: UPRAVLJANJE KOREKCIJOM ALATA  

N20 ; IZRADIO: ZORAN CRNAC
N30 ; DATUM:   19.03.2011
N40 ; STROJ:   EMCO PC MILL 55

N50 ; UPRAVLJACKA JEDINICA: SINUMERIK 810/840

N60 ; MJERNE JEDINICE: mm

N70 ; PRIPREMAK - DIMENZIJE: 30 X 50 X 50

N80 ;           - MATERIJAL: AL

N90 ; Pozicija  točke  W    :  X0 - LIJEVI RUB PREDMETA
N100 ;                                     Y0 - DONJI RUB PREDMETA
N110 ;                                     Z0 - GORNJA OBRADENA POVRSINA 

N120 ; STATUS: PROVJERENO NA STROJU

N130 ; ****************************************

N140 G17 G54 G64 G90 G94
N145 G450 KONT CFC
N150 TRANS X=0 Y=-50 Z=10

N160 T1 D1 ;CELNO GLODALO ø40

N170 M6

N180 M3 S1800 F350

N190 G0 X-25 Y42 Z10

N200 G0 Z0

N210 G1 X75

N220 G0 Y8
N230 G1 X-25

N240 G0 Z20

N250 G0 X100 Y-25 Z60 ; Pozicija izmjene alata
N260 M0 ; zaustavljanje radi izmjene alata
N270 ;  T2 - UTORNO GLODALO ø12

N280 T2 D1 M6

N300 M3 S2200 F160

N310 G0 X25 Y-12 Z-2
N320 G41 G1 X38

N330 G1 Y25

N340 G3 X12 CR13

N350 G1 Y-12

N360 G0 X5
N370 G1 Y45 RND=6

N380 G1 X45 RND=6
N390 G1 Y-12

N400 G40 G1 X25

N410 G1 Y25

N420 G0 Z20

N430 G0 X-30 Y60 Z60 ; Točka izmjene obratka

N440 M30
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Tolerancije slobodnih mjera: ISO 2768-mK








	RAČUNALOM UPRAVLJANI NUMERIČKI STROJEVI
	Raz:
	Ime i prezime:
	Datum:
	Ocjena:

	
	
	
	
	



